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Definitionen Enthalpie /
Wirkungsgrad ARBURG

Beurteilung Energieeffizienz beim SpritzgieBen

Neutrale BezugsgroBe ist die Enthalpiedifferenz®

Enthalpiedifferenz =N
Spez. Energieverbrauch

HD-PE, PA 0,22
PP Materialabh&angige I 0,21

PA6, PET L — 0,1

fur das Aufschmelzen von
LD-PE,POM 1 kg Material* e 0,17
PC 0,14
PS, ABS 0,125
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25

Enthalpiedifferenz [kKWh/kg]

* Entspricht dem theoretischen Energieverbrauch des Kunststoffs

© Copyright by ARBURG 2011 2



Erforderliche Temperierung wird
meist elektrisch erzeugt ARBURG

Ziele: Energieverbrauch senken, Abwarme im Prozef3 nutzen

Abwarme ‘

¢ oy < 2 = ff

Abkuhlung
Raumtemperatur

B8

A
Treckrier,

Kihlaggregat Temperiergerat HeiBkanal Maschine Fordersystem

Zugefihrte Energie — Strom
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Wirkungsgrad und
Prozefitemperatur ARBURG

Prozesstemperaturen sind materialabhangig

Verpackung Standard

0,4 1 2 3 4
Spezifischer Energieverbrauch [kWh/kg]*

* Leistungsaufnahme [kKW]/ Materialdurchsatz [kg/h]
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Entwicklung Energiebedarf der
SpritzgieBmaschinen Antriebsabhangig ARBURG

Moderne Antriebstechnik reduziert Energieverbrauch und verursacht nur noch geringe Abwarme

Entwicklung spezifischer Energiebedarf

Spezifischer Energiebedarf

N |
Regelpumpe Elektrisch direkt
Konstantpumpe Regelpumpe energieoptimiert
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Direkte Effizienz-Moglichkeiten beim
temperieren von SprltzgleBmaschlnen AHBIIBE

Zylinderisolierung

Werkzeugisolierung bei technischen Werkstoffen
Temperierschlaucheisolierung 2.~
HeiBBkanalisolierungen

Erhohung Kihlwassertemperaturen (von 25 auf 30 °C)

* Nutzung in Gebaudeheizung i
. . . . J_! B Ablusfihung
» Einfachere Entsorgung Uber freie Kuhlung | -= = ===
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Effizienz - Potential beim temperieren von
SpritzgieBmaschinen ARBURG

Erforderliche Wirmeenergie wird ARBURG

Abwarmenutzu ng |m Proze B elektrisch erzeugt
. . Am Prozess beteiligte Energieverbraucher
« Temperiergerate

 Trockner U— R

Kohlaggregat Temperiergerat HeifRkanal Maschine Trockner, Férderer

— _— ——
Zugefiihrte Energie — Strom

Nutzung von externer Abwarme
« Maschinenbeheizung
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Energieeffizienz beim SpritzgieBen

ABBURG

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
D-72290 Lossburg

Tel.: +49 (0) 7446 33-0
Fax: +49 (0) 7446 33-3365

E-mail: contact@arburg.com
www.arburg.com



Energiestrome eines technischen ARBURG

Bauteils

Beispiel: dickwandiger technischer Artikel
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