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Unser Produktionsgebäude

Our production building

27.05.2014 Messen des Energiebedarfs von Einzelkomponenten



27.05.2014

Sankey-Diagramm 
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Was wir jetzt machen:

27.05.2014

• einzelne Produktionsanlagen zu monitoren und miteinander zu vergleichen

E
th
er
ne

t

Messen des Energiebedarfs von Einzelkomponenten



27.05.2014 Ganzheitliches Energiemanagement – alles aus einer Hand

Energiemessung einzelner Komponenten innerhalb einer Anlage

PAntrieb [kW]

QBeheizung [kW],
Heiztemperaturen [°C]

Pgesamt [kW]

Kühltemperaturen 
Werkzeug [°C]

Druck [bar]

Kühltemperaturen 
Hydraulik [°C]

• Drücke
- Nachdruck, Staudruck, 

Einspritzdruck

• Temperaturen
- Heiz-, Kühl-, Vorlauf- & 

Rücklauf-temperaturen

• Zeiten
- Einspritz-, Takt-, Nachdruck-

und Kühlzeit

• Schneckendrehzahl bzw. 

Umfangs-geschwindigkeit
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Zielgrößen der Optimierung
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Zeit [d]

• Spezifischer Energiebedarf 
(gesamt) in kWh/kg

• Spezifischer Heizenergiebedarf in 
kWh/kg

• Spezifischer Kühlenergiebedarf in 
kWh/kg

• Spezifischer Energiebedarf für 
Antriebe in kWh/kg

• usw.

Auch andere Bezugsgrößen sind denkbar, sofern es der jeweils untersuchte Prozess zulässt.

Ziel: diejenige Konfiguration finden, die den spezifischen Energiebedarf unter Einhaltung der 
Qualitätsanforderungen möglichst gering hält!
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Ausblick: Verhältniszahlen
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Auslastung [%], Drücke [bar], Temperaturen [°C], usw.

• Bilden von Verhältniszahlen, um den 
Einfluss von äußeren Störgrößen auf 
gebildete Kennzahlen wie dem spezifischen 
Energiebedarf näher zu bestimmen.

• Weiterer Erkenntnisgewinn über die bloßen 
Kennzahlen hinaus.

• Identifikation von 
Energieeffizienzpotenzialen

• Schnelle Aussagen über Effizienz in 
verschiedenen Betriebspunkten

Die rote Linie gibt Durchschnittswerte an, die schwarzen Linien repräsentieren Minimal- und 
Maximalwerte und die grünen Säulen stellen die Häufigkeit dar.
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Energie-Monitoringbox vereinfacht die Installation an Ihrer Anlage

Energie-Monitoringbox

27.05.2014

Funktionen

�Kompakte Lösung zum Messen von elektrischer Energie

�Erfassung und Anzeige von Echtzeit-Daten und Lastgängen 

�Standardisierte Datenübertragung (Modbus TCP, Ethernet,…) 

Ihr Nutzen

�Deutliche Reduktion der  Installationszeiten

�Reduktion der Fehlerquote bei Installationen (Vorkonfiguration)

�Ermöglichung der nachträglichen Installation („Plug-and-Play“)

�Platzersparnis in Maschine und Schaltschrank

�Zugewinn an Sicherheit und Komfort

�Einfache Integration in den Energie-Manager
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Datenanbindung zwischen der Energie-Monitoringbox

und Energie-Manager

Vorkonfigurierte Schnittstelle

Seite 11

Datenbank

•ASCII

•ODBC

•Excel

E
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o
rtIm Maschinenabschlussraum:

Absicherungselement

Messwandler
Feldbusanbindung via 

Modbus TCP

Einbindung existierender 

Messsysteme ebenfalls 

möglich
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Vielen Dank

Frankfurt, 27.05.2014
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